DOBO
ODPC
NITC

Seweryn Korsak
doradca techniczny w firmie Olfor

Nitowanie jest jednym z naj-
starszych rodzajow tqczenia
elementow. Ciggle rozwijane
| ulepszane, a wraz z rozwo-
jem samych tqcznikow two-
rzone sq innowacyjne narze-
dzia. Wykonanie potqgczenia
nitowego polega na wywier-
ceniu odpowiedniego otwo-
ru w tgczonym materiale,
wstawieniu odpowiedniego
nitu | zerwanie go nitownicaq.
Proces ten moze wydawac
sie na pozor tatwy, ale gdy
do zaciggania kilku tysiecy
nitow stosuje sie nieodpo-
wiednie narzedzie, napotka-
my niepotrzebne problemy.

obranie odpowiedniej nitownicy
D do naszych potrzeb jest trudnym

zadaniem. Na rynku mozemy
znalez¢ wiele modeli, ktore stosowa-
ne s bezposrednio w produkcji oraz
w dziatach utrzymania ruchu. Wybor
nitownicy, ktéra bedzie dedykowa-
na naszym potrzebom, zagwarantuje
0szczednos$¢ czasu oraz zwiekszy wy-
dajnos¢ pracy. Szukajac odpowiedniej
nitownicy, jak zreszta kazdego innego
narzedzia, trzeba doktadnie przesle-
dzi¢ parametry, funkcje i wyposaze-
nie. Wydajnos¢ to jeden z gtownych
parametréw, ktory decyduje o przy-
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naleznosci do grupy narzedzi domo-
wych lub przemystowych. W artyku-
le zostata pominieta grupa narzedzi
domowych, a tre$¢ ma naprowadzic¢
na rodzaj potrzebnej nitownicy. Klien-
ci, ktorzy borykaja sie z wyborem tego
typu narzedzi, najczesciej popetniaja
btad, sugerujac sie cena, kupujac na-
rzedzie nieprzystosowane do wykony-
wanej pracy.

Zawezajac wyniki wyszukiwania, na-
lezy doprecyzowac kilka parametréw:
rodzaj montowanych nitéw, liczbe oraz
dostepnos¢ otworu, w ktorym bedzie
montowany nit. Przy wyborze nitowni-
cy nalezy poznac jej standardowe wia-
sciwosci oraz funkcje, aby wiedzie¢, czy
produkt bedzie odpowiedni do naszych
nitow. Oprécz wiedzy technicznej war-
to zapoznac sie z przepisami dotycza-
cymi bezpieczeristwa pracy i ochrony
srodowiska.

Nitownice gtéwnie ogranicza za-
kres nitowania. Standardowe narzedzia
na rynku obstuguja nity 2,4-4,8 albo
4,8-6,4 (wystepujg rowniez wyjatki).
Tak samo waznym warunkiem do spet-
nienia jest materiat, z jakiego wykona-
ny jest nit. Nity nierdzewne — w prze-
ciwienstwie do nitdéw aluminiowych
- wymagaja wiekszej sity zrywania.
Nie kazda nitownica obstugujgca nity

USUOWANIE

Rys. 1. Nit strukturalny

o srednicy 6,4 mm jest w stanie po-
prawnie zerwac¢ gwozdz ze stali nie-
rdzewnej. Nity strukturalne (rys. 1) wy-
magaja specjalnych koncowek, ktore
dostosowujg prace nitownicy do cha-
rakterystyki nitu.

Nitownice reczne

Nitownice reczne, napedzane sitg miesni,
moga by¢ uwazane za narzedzia pro-
ste w obstudze. Takie myslenie czesto
prowadzi do niewtasciwego uzytkowa-
nia, a w konsekwencji do uszkodzenia
nitowanego elementu lub samego na-
rzedzia.

Czy moZliwe jest zanitowanie nie-
rdzewnego nitu o srednicy 6,4 mm bez
wiekszego wysitku? Na tego typu pytania
aktualnie mozemy odpowiedzie¢ twier-
dzaco, pod warunkiem, ze uzywamy pro-
fesjonalnych nitownic z systemem zapad-
kowym. Odpowiedni uktad dZzwigniowy
gwarantuje uzyskanie naprawde duzej
sity zrywajacej (min. 6 kN). Nitownice
reczne wybierane sg ze wzgledu na swo-
ja ergonomie, prostote i przede wszyst-
kim cene. Uznani producenci co roku
opracowujg nowe modele o znaczaco
poprawionych wiasciwosciach. Z mysla
o pracach ciggtych nowe narzedzia maja
specjale przekfadnie, a materiat, z ktore-
go s wykonane, jest wzmacniany (rys. 2).
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Rys. 2. Nitownica dwureczna z systemem zapadkowym firmy Olfor

Tego typu nitownice cieszg sie po-
pularnoscia w dziatach utrzymania
ruchu, gdzie s niezbedne w pracach
remontowych. Przy zakupie takiej ni-
townicy powinnismy zwrdci¢ uwage
na jej gabaryt oraz dostepnos¢ czesci
zamiennych. Nitownice reczne charak-
teryzuja sie waska gtowica, ktéra gwa-
rantuje dostep do trudno dostepnych
miejsc (rys. 3).

Nitownice akumulatorowe
Ogodlnodostepne elektronarzedzia moz-
na podzieli¢ na dwie podstawowe serie
— dla profesjonalistéw oraz dla odbiorcy
masowego. W przypadku nitownic aku-
mulatorowych (rys. 4) wybor jest prost-
szy. Nitownice akumulatorowe sg prze-
znaczone wytgcznie dla profesjonalistow.
Spowodowane jest to przede wszystkim
ceng (nitownice akumulatorowe kosztu-
ja od okoto 2000 z1).

Nowa generacja akumulatoréw gwa-
rantuje dtuga prace przy zachowaniu
jednakowej mocy urzadzenia. Akumu-
latorowe narzedzia najczesciej posiadaja
zapasowa baterie, ktéra gwarantuje nie-
przerwang prace (fadowanie takiej ba-
terii nie trwa dtuzej niz 30 minut). Jest
to najlepsze rozwiazanie, gdy dostep
do przewodéw pradowych lub pneu-
matycznych jest ograniczony.
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Przy zastosowaniu silnikow bez-
szczotkowych narzedzia majg wyzsza
sprawnos¢ i dtuzsza zywotnosc od stan-
dardowych silnikéw — nie odbiegajac
od narzedzi zasilanych powietrzem.
Niektore nitownice dysponujg nawet sita
18 000 N oraz skokiem ponad 27 mm,
co pozwala zastosowac je do montazu
nitéw strukturalnych ze stali nierdzew-
nej. Do niedawna byto to zarezerwowa-
ne dla narzedzi pneumatycznych. Do tej
operacji warto wykorzystywac narzedzia,
ktére majg zabezpieczenie przed prze-
Cigzeniem, czesto duze obcigzenie po-
trafi spali¢ silnik.

Funkcjonalno$¢ niektérych mode-
li przewyzsza standardowe nitownice
pneumatyczne, majg one m.in. wyzwo-
lenie przez docisk, specjalne przedtu-
7ajgce gtowice oraz gtowice katowe
(rys. 6) umozliwiajace prace w trudno
dostepnych miejscach. Aktualnie firma
Gesipa wprowadza do sprzedazy nowe
innowacyjne urzadzenia z silnikami bez-
szczotkowymi. Nowoczesna elektronika
i bardzo pojemne akumulatory litowo-
-jonowe 18V 2,1 Ah wyznaczajg nowy
poziom w nitowaniu akumulatorowym.
Jezeli w firmie produkcyjnej nitownica
pracuje w réznych pozycjach, a jedynym
mankamentem jest ciggnacy sie kabel
zasilajacy, najlepszym wyborem jest za-
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stosowanie nitownicy akumulatorowe;j.
Waga niektérych modeli nie przekracza
2 kg, aw wyposazeniu kazdej jest haczyk
do podczepienia balansera. Nowe silniki
bardzo efektywnie wykorzystujg pobie-
rany prad. Przy braku iskrzenia na styku
szczotek znacznie ograniczono zuzycie
energii.

Nitownice pneumatyczne
Nitownice pneumatyczne (rys. 5)
to najczesciej spotykane narzedzia
w seryjnych produkcjach. Charaktery-
zuja sie duza sitg osadzania przy niskiej
masie, gdzie przy krotkich cyklach ro-
boczych na jednej zmianie pracownik
jest w stanie zanitowac kilka tysiecy
nitow.

Zalety napeddéw pneumatycznych
to: nieskomplikowana budowa, niski
koszt produkgji i wysoka niezawod-
no$¢. W zwigzku z tym, ze koszt sprezo-
nego powietrza jest stosunkowo wysoki
(okoto 5 1 na 1 nit), producenci nitow-
nic pneumatycznych szukaja rozwigzan,
aby zmniejszy¢ jego zuzycie. Cho¢ nie
ma przetomdéw w samej technologii,
to jest wiele udogodnien przydatnych
uzytkownikowi. Gesipa wprowadzita
specjalny system, ktory, w odréznieniu
od konwencjonalnych nitownic, wy-

korzystuje jedynie powietrze do zacig- &

35

ECHNOLOGIA



TECHNGOLOGIA

B> gniecia nitu oraz wyrzucenia gwozdzia
resztkowego.

Nitownice zasilane powietrzem
sq dostosowane do dtugotrwatej pracy,
tatwo je przygotowac do trudnych wa-
runkdw i maja one wiele identycznych
czesci, gwarantujac mate zapasy cze-

$cizamiennych ifatwa konserwacje.
Narzedzia te sg szczelne i nie powo-
dujg iskrzenia, co w wielu przypad-
kach jest bardzo waznym czynnikiem
poprawiajagcym bezpieczenstwo i hi-
giene pracy. Nowe modele nitownic
wykonywane sg z bardzo wysokiej
jakosci komponentéw, a ma-
teriaty eksploatacyjne star- . f
czajg nawet 4-krotnie dtuzej
niz w wypadku starszych mo-
deli. Jezeli nitownica zasilana jest po-
wietrzem o wysokiej jakosci, dziatanie
sprezarki i linii sprezonego powietrza
jest poprawne, bezawaryjne dziatanie
moze wzrosngc kilkukrotnie.
Pneumatyczne nitownice, tak jak wy-
zej wspominane akumulatorowe, maja
wiele udogodnien: elementy przedtu-
7ajace, ktore stosuje sie w trudno do-
stepnych miejscach; gtowice katowe
do ograniczonych przestrzeni, ktére
pozwalajg na osadzenie nitu z duzg sitg
zrywania; specjalne przewody transpor-
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Rys. 4. Nitownica akumulatorowa RivOIl A-50
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Rys. 3. Nitownica harmonijkowa

tujace zuzyte gwozdzie; podajniki do ni-
tow (rys. 7).

Narzedzia pneumatyczne (rys. 8) moz-
na instalowac w stotach montazowych
oraz czesciowo zautomatyzowanych
stanowiskach. W tym przypadku nitow-
nice maja zewnetrzny naped, a opera-
tor dysponuje samym pistoletem. Tech-
nika nitowania nie ogranicza sie tylko
do konwencjonalnych nitéw gwozdzio-
wych. W produkgji coraz czesciej moz-
na spotkac nitownice typu,Speed Rivet”.
S3 to specjalne nitownice do nitdw ma-
gazynkowych, dzieki ktérym wystepuja
krotkie cykle robocze, skracajac przy tym
pieciokrotnie czas nitowania. Z powo-
dow niskich kosztéw pracy w Polsce nie
znajduja zastosowania, zas na Zachodzie
zyskuja coraz wieksza popularnosc.

Jakie narzedzia

warto wybrac?

Rynek narzedzi do nitowania nabrat du-
zej dynamiki. Mnéstwo nowosci wpro-
wadzanych przez producentéw, stawia-
nie na innowacyjnosc¢ i konkurencyjnosc¢

sprawia, ze w ciggu kilku lat
zmieni sie wyobrazenie o ni-
townicach. Klienci inwestuja
w elektronarzedzia akumula-
torowe, zastepujac urzadze-
nia pneumatyczne pracujgce
w ciezkich warunkach. Nitowni-
ce reczne przy uzyciu niewielkiej
sity s w stanie zaciggac nity, ktorym
nie podota narzedzie zasilane pneu-
matycznie. Jeszcze do niedawna byto
to niewyobrazalne, a cena pewnych ni-
townic recznych znacznie przewyzsza
cene nitownicy pneumatycznej.

W dzisiejszych czasach wydajnos¢
pracownika ma coraz wieksze znacze-
nie, w zwigzku z tym stawianie na nitow-
nice uniwersalne nie zawsze jest wia-
sciwym wyborem. Klienci przy wyborze
narzedzi czesto sugeruja sie cena. Bywa
tak, ze klient, kupujac nitownice reczng,
wykorzystuje ja produkcyjnie, nitujac
po kilka tysiecy nitéw w tygodniu. Pra-
cownik w tym momencie odczuwa bol
rak, a narzedzie stosowane przy takiej
czestotliwosci zuzywa sie bardzo szyb-
ko. Jezeli okreslimy parametry, a dalej
mamy watpliwosci, warto takie narze-
dzie najpierw przetestowac. Wiele firm
przed sprzedazg oferuje egzemplarz te-
stowy, ktéry pomoze nam dokonac wy-
boru. Jeszcze do niedawna tylko jedna
firma na rynku miata peten asortyment
nitownic. Od okoto 6 lat jest wiekszy wy-
bor, narzedzia sa konkurencyjne, a ceny
sg akceptowalne przez klientow.

Warto rozwazy¢, czy przy wykonywa-
niu prac powtarzalnych naprawde po-
trzebujemy nitownic specjalistycznych,
czy wystarczy nam proste narzedzie przy
zachowaniu niskiej ceny. Nitownice pro-
fesjonalne pozwalajg na wykonanie pra-
cy ze znacznie wiekszg efektywnoscia.
Waznym elementem przy wyborze, nie
zawsze docenianym, jest ciezar narzedzia
(najczesciej operatorem nitownicy jest
kobieta). Dobry balast narzedzia to wiek-
sza wygoda trzymania i mozliwos¢ wyko-
nywania bardziej precyzyjnych ruchow.
Na liniach produkcyjnych takie narzedzia
wyposazone sg w specjalne balansery.

Whnioski

Uzywanie narzedzi recznych w dobie au-
tomatyzadcji jest w wielu przypadkach
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Rys. 5. Nitownica pneumatyczna RivOl R-48

koniecznoscia. Nitownice tego typu po-
winny by¢ lekkie i solidnie wykonane.
Podstawowym wymaganiem dla nitow-
nic recznych uzywanych w przemysle
jest dostepnos¢ czesci zamiennych. Nie
wszyscy producenci sg w stanie temu
sprostac.

Nitownice akumulatorowe staja sie
bardzo popularne. Maja swoje zastoso-
wanie w branzy budowlanej, w pracy
na wysokosciach i w miejscach trudno
dostepnych. Wybierajac odpowiednia
nitownice akumulatorowa, warto zwré-
ci¢ uwage na pojemnos¢ akumulatora
i wage catej nitownicy. Gdy zamierza-
my pracowac produkcyjnie, zakup za-

Rys. 6. Specjalna gtowica katowa firmy Gesipa do trudno dostepnych miejsc

pasowego akumulatora staje sie obo-
wigzkiem.

Pneumatyczne narzedzia maja wie-
le zalet, ale sg wrazliwe na nieprawi-
dtowe uzytkowanie. Jakos¢ powie-
trza, odpowiednio czeste smarowanie
i ogolna konserwacja niosg za sobga
obowigzek dbania o tego typu sprzet.
Dlatego tez warto dokonywa¢ okre-
sowych przegladéw i stosowac stacje
przygotowania powietrza przed na-
rzedziem.

Nitownice majg to do siebie,
7e oszczedzanie na nich moze przy-
nies¢ spore straty. Dlatego wybierajac
odpowiedni produkt, oprocz wskazéwek

Rys. 7. Specjalna nitownica firmy Rivit z podajnikiem
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poruszonych w artykule trzeba przemy-
Sle¢ kwestie bezpieczenstwa. Zaoszcze-
dzajac na jednym narzedziu, mozemy
zwiekszy¢ zagrozenie w miejscu jego
stosowania.

Wybierajac nitownice, warto poprosi¢
dostawce o przedstawienie kilku ofert
wraz ze wskazaniem serwisu. Naprawy
serwisowe niektorych narzedzi trwajg ty-
godniami, a linia produkcyjna przez ten
czas ma przestdj. Wyznacznikiem przy
wyborze odpowiedniej nitownicy moze
by¢ kompleksowa oferta producenta,
ktéry oprocz narzedzi ma w swojej ofer-
cie nity zrywalne, a firma ma ugruntowa-
na pozycje na rynku. ]

Rys. 8. Gesipa Taurex
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