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Tak jak istnieje bardzo wiele
mozliwosci skrecania dwaéch
ptaszczyzn metalowych po-
przez sruby lub wkrety me-
tryczne, tak tez mozna ni-
towa¢ na wiele sposobow.
Bo chociaz nitowanie poprzez
nity zrywalne jest stosun-
kowo mtodq metodq tqcze-
nia (w 2017 roku bedzie-
my obchodzic dopiero setnq
rocznice przyznania paten-
tu odnoszqcego sie do ni-
tow zrywalnych), to rozwgj
tej) metody jest wprost pro-
porcjonalny do tatwosci jej
zastosowania. W tym ar-
tykule chciatbym pokrétce
przedstawic wiekszos¢ moz-
liwosci, jakie niesie ze sobq
to tqczenie.

Nity zrywalne standardowe
otwarte do matych obciazen
O samej metodzie zastosowania nitow
zrywalnych pisat w artykule Nit zrywal-
ny liderem na rynku elementdw ztqcz-
nych w czasopismie ,Fastener” 1//2015
prof. Mucha, dlatego w tym artyku-
le chciatbym pokaza¢ tylko mnogosé,
jaka wystepuje w przypadku nitow zry-
walnych. Oczywiscie najczesciej spoty-
kanymi nitami zrywalnymi sg te stan-
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dardowe z kotnierzem ptaskim (fot. 1).
Do najczestszych materiatéw, z ktorych
sa wykonane, naleza: aluminiowo-sta-
lowe (aluminiowy nit i stalowy gwdézdz
zrywajacy), stalowo-stalowe, aluminio-
wo-nierdzewne, aluminiowo-aluminio-
we, nierdzewno-nierdzewne, a nawet
kwasoodporno-kwasoodporne. Dobér
wiasciwego materiatu uzalezniony jest
od srodowiska, w ktérym bedzie pra-
cowac powstate ztacze. Ponadto nity
nierdzewne charakteryzuja sie karbo-
waniem na gwozdziu, co umozliwia lep-
sze chwycenie i mniejsze zuzycie szczek
w nitownicy (o ok. 10 proc.). Powstate
potaczenie charakteryzuje sie stosun-
kowo niskg minimalng sita zrywajaca
(do zerwania najczesciej uzywanych
nitow o $rednicy 4,0 mm wykonanych
z aluminium wystarczy sita 1200 N, sta-
lowych — 1700 N, a nierdzewnych -
3100 N). W zaleznosci od potrzebnego
wykonczenia powierzchni mozna zasto-
sowac nity z kotnierzem stozkowym (fot.
2), dzieki czemu mozemy uzyskac bar-
dziej gtadka powierzchnie powierzchni
nitowanej. Z racji faktu, ze nitow z kot-
nierzami stozkowymi uzywa sie rzadziej,
wystepuje na rynku mniejsza dostep-
nos$¢ materiatdow (wiasciwie ogranicza
sie do aluminiowo-stalowych, alumi-
niowo-nierdzewnych, nierdzewno-nie-
rdzewnych oraz stalowo-stalowych),
co rowniez ma przetozenie na wyzsza
cene i mniejszy dobdr rozmiaréw. Ro-
dzaj kotnierza nie ma wptywu na site
zrywania nitu.
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Standardowe nity zrywalne moga
wystepowac rowniez z duzymi kotnie-
rzami (fot. 3), szerszymi o okoto 50 proc.
w stosunku do zwyktych nitéw zrywal-
nych z kotnierzem pfaskim. Wystepuja
tylko w podstawowych materiatach:
aluminiowo-stalowe, stalowo-stalowe
oraz nierdzewno-nierdzewne. Duzy
kotnierz jest szczegdlnie wazny, jeze-
li mamy do czynienia z miekkim ma-
teriatem i sita docigzenia rozktada sie
na wiekszej powierzchni (np. przy fa-
czeniu materiatéw plastykowych z me-
talowymi). Drugim przyktadem takiego
zastosowania jest taczenie w budow-
nictwie ptyt elewacyjnych. W niekto-
rych rozmiarach i materiatach nity
zrywalne o $rednicy 4,8 mm moga
wystepowac z kotnierzami powiekszo-
nymi w stosunku do duzych o jeszcze
2 mm (fot. 4).

Nity zrywalne standardowe

szczelne do matych obciazen
Druga grupe nitoéw zrywalnych do ma-
tych obcigzen stanowig nity szczelne
(fot. 5). Tulejka nitu zakoriczona jest
ptaska powierzchnia, co uniemozliwia
przedostanie sie w jakikolwiek sposéb
wody do srodka potgczenia. Szczelnos¢
nitdw nie ma przetozenia naich wytrzy-
matos¢ na zrywanie potaczenia. Wyste-
puja w standardowych kotnierzach pta-
skich, stozkowych oraz powiekszonych.
Najczestsze materiaty to tradycyjnie:
aluminiowo-stalowe, stalowo-stalowe,
nierdzewno-nierdzewne, aluminiowo-
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Fot. 1. Nit zrywalny z kotnierzem ptaski
z radetkowanym gwozdziem
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Fot. 4. Nit zrywalny z duzym kotnierzem
ptaskim powiekszonym

nierdzewne oraz aluminiowo-alumi-
niowe. Z racji rzadkiego zastosowania
nity szczelne sg przynajmniej dwukrot-
nie drozsze od swoich odpowiednikow
otwartych (ten sam materiat, rozmiar
oraz kotnierz). Obecnie traca tez troche
na znaczeniu w stosunku do nitéw wie-
lozakresowych, ktore potrafig zapew-
ni¢ szczelnos¢ potaczenia przy nizszej
cenie.

Nity zrywalne wielozakresowe
do matych obcigzen

W ostatnich latach nity wielozakreso-
we zyskuja na bardzo duzej popular-
nosci. Jest to najszybciej rozwijajaca
sie pod wzgledem sprzedazy grupa
nitdow zrywalnych. Ich wyjatkowos¢
w stosunku do standardowych nitéw
polega na specjalnej konstrukcji tulejki
nitu, ktéra poprzez specjalne wgtebie-
nia, umozliwia, w zaleznosci od grubo-
$ci taczonego materiatu, zaciggniecie
nitu w kilku zakresach na mniejszej po-
wierzchni lub zakleszczenie szerszej
powierzchni (wiele zakreséw fgczenia).
Oile standardowe nity zapewniaja facze-
nie materiatéw o stosunku grubosci mi-
nimalnej do maksymalnej wynoszacym
2 mm (czyli ze nitem 4,0 x 10 mm moz-
na ftaczy¢ materiaty o grubosci
od 4,0 do 6,0 mm), o tyle w nitach wie-
lozakresowych jest to ok. 4 mm (czyli
ze np. nitem 4,8 x 12,7 mm mozna po-
taczyc¢ powierzchnie od 3,0do 7,5 mm).
Zastosowanie nitow wielozakresowych
ufatwia gospodarowanie zapasami
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Fot. 2. Nit zrywalny z kotnierzem stozkowym
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Fot. 5. Nit zrywalny z kotnierzem ptaskim
szczelny

w przedsiebiorstwie produkcyjnym
(mniejsza liczba uzywanych nitéw), za-
pewnia szczelnosc potgczenia (fot. 6 —
ten nit na srodku speczniony). Ponadto
umozliwia lepsze docisniecie materia-
tow do siebie, dzieki czemu bez prze-
szkéd mozna go stosowac w pofacze-
niach metali z miekkimi materiatami.
Wystepujag w takich samych kotnierzach,
jak nity standardowe (pfaskie, stozko-
we, duze oraz duze powiekszone) oraz
w podobnych materiatach: aluminiowo-
stalowe, stalowo-stalowe, nierdzew-
no-nierdzewne oraz aluminiowo-nie-
rdzewne. Pod wzgledem ceny nity
te ksztattuja sie gdzie$ pomiedzy nita-
mi standardowymi a nitami szczelnymi.

Nity zrywalne tri-link

do miekkich materiatow

W przypadku potrzeby zanitowania bar-
dzo miekkich materiatow ze sobg (juz
bez taczenia metali) nawet nity wielo-
zakresowe moga byc¢ za mocne. Dla-
tego uzywa sie specjalnego nitu tri-
-link, ktéry po zanitowaniu rozwidla sie
(fot. 7), dajac odpowiednie przycisnie-
cie materiatdw do siebie i potaczenie
bez ryzyka uszkodzenia go. Nit wyste-
puje tylko w standardzie kotnierza pta-
skiego i z racji zastosowania do miek-
kich materiatow (réwniez do drewna)
wykonany jest caty z aluminium. Duzg
zaletg nitéw tri-link jest jeszcze wiekszy
zakres stosowania ich do taczenia roz-
nych powierzchni od nitéw wielozakre-
sowych. Na przykfad nitem o rozmiarze
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Fot. 3. Nit zrywalny z duzym kotnierzem
ptaskim

Fot. 6. Osadzony nit wielozakresowy na tle
standardowych nitéw zrywalnych

4,8 x 12 mm mozemy taczy¢ materiaty
o grubosci od 3,0 do 9,0 mm (w przy-
padku nitu wielozakresowego byto
t0 3,0-7,5).

Nity zrywalne

rozwidlajace sie

Podobne zastosowanie do nitéw tri-link
maja nity rozwidlajace sie (fot. 8), zwa-
ne rowniez gwiazdkowymi (z powodu
zakonczenia gwozdzia zrywajacego
charakterystyczng gwiazdka) lub tez
bananowymi (tulejka nitu zaciska sie do-
ktadnie tak, jak obiera sie banana ze skor-
ki). Wystepuja tylko w materiale alumi-
niowo-stalowym z kotnierzami ptaskimi
(o standardowej wielkosci oraz powiek-
szone). Maja zastosowanie tam, gdzie
nity tri-link, ale sg bardziej powszechne
(przez co réwniez tansze). Przewaga nitu
tri-link nad rozwidlajacym sie jest w wiel-
kozakresowosci taczenia. Nity rozwidla-
jace sie facza materiaty o przedziale gru-
bosci maksymalnie 2 mm (nity tri-link
- nawet 5 mm réznicy).

Nity zrywalne karbowane

Podobnie jak dwa poprzednie nity zry-
walne, nit karbowany moze miec¢ zasto-
sowanie do drewna i gtownie do tego
jest przeznaczony. Specjalne karby
na tulejce (fot. 9) powoduja, ze nity kar-
bowane wcinajg sie w miekki materiat
po zacisnieciu (rowniez plastik). Dzieki
takiemu potaczeniu nie muszg by¢ do-
stepne przelotowo obydwa otwory. Nity
mozna przy pomocy nitownicy umiescic¢ &
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Fot. 10. Nit zrywalny strukturalny A-link

B 7 jednej strony i zacisng sie one w ma-
teriale, a gwdézdz zrywajacy spowodu-
je, ze rowkowana (karbowana) tulejka
osadzi sie w materiale tagczonym. Nity
te wystepuja tylko w standardzie kot-
nierza ptaskiego w materiale aluminio-
wo-stalowym.

Wszystkie wymienione powyzej
nity charakteryzuja sie gtownie dos¢
niska wytrzymatoscig na zerwanie po-
taczonych materiatow, maksymalnie
do 4000 N dla nitow o srednicy 4,0 mm.
Jezeli potrzebujemy duzo mocniejszego
potaczenia, trzeba zastosowac nity struk-
turalne (wzmocnione).

Nity zrywalne strukturalne

Nazewnictwo nitdw strukturalnych jest
bardzo réznorodne. Praktycznie kaz-
da firma stosuje swoje wtasne, a jako
7e polskie firmy nie sg jeszcze wyspecja-
lizowane w oferowaniu tego typu nitow
pochodzacych z wiasnych zlecen pro-
dukcyjnych, to nazewnictwo jest zaim-
portowane gtéwnie z Niemiec, Wioch
lub Holandii. Dlatego tez Czytelnicy
moga spotkac¢ sie w swoich firmach
z innym nazewnictwem. Pierwszym
z nich bedzie nit A-link (fot. 10), wyste-
pujacy w materiale stalowo-stalowym
oraz nierdzewno-nierdzewnym. Stosuje
sie go do potfaczen cienkich, ma dos¢
maty zakres zacisku (zaledwie 2 mm)
i zapewnia tylko nieznacznie silniej-
sze potaczenie od standardowych ni-
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Fot. 8. Nit zrywalny rozwidlajacy sie

S

Fot. 11. Nit zrywalny strukturalny P-link

Fot. 13. Zanitowane kolorowe nity

tow. Jesli fgczymy 4-milimetrowa po-
wierzchnie nitem o $rednicy 4,0 mm,
to w przypadku standardowego nitu
stalowego uzyskamy potgczenie,
do ktérego zerwania potrzebujemy
sity 1700 N, to w tym przypadku mamy
2400 N. Dodatkowo nity A-link zapew-
niaja szczelne potaczenie.

Nity strukturalne maja przede wszyst-
kim zapewnia¢ trwate i solidne pota-
czenia. Dlatego najczesciej stosuje sie
nity o srednicach 4,8 mm oraz 6,4 mm.
W stosunku do standardowych nitéw
moga zapewni¢ co najmniej dwukrot-
nie wiekszg odpornos¢ na zerwanie
(potrzebuja tez silniejszych nitownic
do osadzenia nitu). Bardzo popularne
sg nity P-link (fot. 11), ktére moga nito-
wac (rozmiar 6,4 x 12 mm) powierzchnie
nawet od 2,0 do 9,5 mm jednym nitem.
Ponadto sita potrzebna do ich zerwa-
nia wynosi ponad 10 000 N. S idealne
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Fot. 9. Nit zrywalny karbowany na tulejce
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Fot. 12. Nit zrywalny strukturalny H-link

do zastosowania w naczepach ciezaro-
wek, konteneréw i innych powierzch-
niach wymagajacych duzej wytrzy-
matosci. Dzieki zastosowaniu nitow
strukturalnych operator moze nitowac
mniejszg ilos¢ i chociaz nity struktural-
ne sg ok. 4 razy drozsze od standardo-
wych, to czas zaoszczedzony na wier-
ceniu otwordw i nitowaniu zwraca sie
Z nawiazka.

Jeszcze wiekszg odpornos¢ na ze-
rwanie zapewnia nit H-link (fot. 12).
Maksymalnie moze to byc¢ nawet
13 500 N. Minusem tego nitu w sto-
sunku do nitow A-link jest fakt, ze wy-
stepuja znacznie mniejsze mozliwosci
taczenia (zakresy 2 mm), co powodu-
je, ze w przypadku réznych grubosci
pofaczen trzeba stosowac rézne nity.
Jednak przewaga tego nitu nad pozo-
statymi jest bardzo duza sita potrzebna
do zerwania tgczonego materiatu (po-
rownywalna nawet ze srubami o $red-
nicy M6 w klasie 5.8).

W wielu przypadkach taczony mate-
riat musi zapewniac estetyke. W tym celu
kotnierze nitéw lakieruje sie, by zlaty sie
z otoczeniem. Wszystkie rodzaje nitdw
moga byc¢ polakierowane wg palety ko-
loréw RAL (fot. 13). Dzieki temu mozemy
do montazu uzy¢ wiasciwego odcienia
(np. w kolorze elewadji) i ukry¢ samo po-
taczenie. u

Wszystkie zdjecia pochodzg
ze zbioréw Autora.

FASTENER RYNEK ELEMENTOW Zt ACZNYCH



