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Zgrzewanie jest procesem
od dawna stosowanym pod-
czas produkcji w zaktadach
wykorzystujgcych metal.
Kotki lub nakretki po zgrza-
niu mogq stanowic dosc so-
lidny tqcznik, a jego zale-
tq, oprocz dosc niewysokiej
ceny, jest przede wszystkim
czas montazu. Z racji jed-
nak, ze czesto takie potqcze-
nie nie moze wytrzymywac
duzych obcigzen (najczesciej
spotyka sie tqczniki do Sred-
nicy 8 mm, czasem row-
niez 10 mm), to zwykto sie
uwazac, ze zgrzewania nie
mozna uzyc do konstrukcji
wymagajgcych wytrzyma-
tosci na bardzo duze ob-
cigZzenia. Obecnie wystepu-
je mozliwos¢ zastosowania
tqcznikéw nawet o srednicy
30 mm. | to nie tylko przy
metalach, ale réwniez w bu-
downictwie, szczegdlnie przy
tqczeniu stal - beton.

Technologia zgrzewania

Wyrdznia sie kilkanascie metod zgrze-
wania, najczesciej spotyka sie: konden-
satorowe oraz tukowe (transformato-
rowe). Pierwsza metoda stuzy wiasnie
do potaczenia w blachach cienkich
(od 0,3 do 3 mm). tgczniki wystepuja
w postaci kotkéw gwintowanych ze-
wnetrznie lub wewnetrznie badz tez
gtadkich; szpilek, gwozdzi, $rub, trzpie-
ni itp. Narzedziem wykorzystywanym
do zgrzewania jest zgrzewarka. Moga
to by¢ mate narzedzia, nawet ponizej
10 kg. Zrodtem ciepta stapiajacego ob-
szar zgrzewania jest energia elektryczna
tuku roztfadowania baterii kondensato-
row (charakterystyczny btysk w trakcie
procesu). Oprécz zgrzania manualnego
i potautomatycznego wystepuje row-
niez proces catkowitego zautomatyzo-
wania poprzez zastosowanie zgrzewarek
CNC, gdzie zgrzewanie blach odbywa
sie w petni automatyczne. Zaletg tej
technologii jest krotki czas potrzeb-
ny do zgrzania facznika, zaledwie kilka
(1 do 3) milisekund na sam proces i kil-
ka sekund na instalacje (w przypadku
procesu manualnego). Samo zgrzanie
polega na stopieniu koncéwki taczni-
ka, co powoduje przypawanie do me-
talu. Technologia ta znajduje zastoso-
wanie w cienkich blachach, po drugiej

stronie powierzchni nie wida¢ w ogéle
zmiany estetyki i struktury powierzchni.
Minimalna grubos¢ blachy musi wyno-
si¢ minimum 10% $rednicy kotka. Kotki
wystepuja jako: stal nierdzewna, alumi-
nium, mosigdz, stal weglowa miedzio-
wana (miedziowanie stosuje sie zamiast
ocynku, ktory mogtby zostac stopiony).

Zgrzewanie transformatorowe (tuko-
we) dotyczy kotkdw o wiekszej wytrzy-
matosci i srednicy, ktére moga osiggac
nawet 27 mm. Wymagaja one specjal-
nych zgrzewarek transformatorowych.
Do najwiekszych srednic sg to juz urza-
dzenia dos¢ skomplikowane i duzych
rozmiarow, ktérych napawanie musi od-
bywac sie w ostonie, za ktora stuzy prze-
waznie pierscien ceramiczny (patrz fot.
1). Kotek wktada sie do pierscienia, naste-
puje zgrzanie, po czym miotkiem rozbija
sie pierscien. tuk spawalniczy do przy-
pawania kotka musi posiadac duza moc,
nawet do 3000 A. Czas jarzenia sie tuku
jest dos¢ dtugi (w poréwnaniu ze zgrze-
waniem kondensatorowym), w zalezno-
$ci od grubosci kotka od 0,3 do 1,5 se-
kundy. Wtasnie taki dtugi okres jarzenia
sie wymaga ostonki w postaci pierscienia
ceramicznego. Grubos¢ stali, do ktorej
nastepuje zgrzanie kotka, musi wynosic¢
co najmniej 1/3 $rednicy kotka. Obecnie
jedna z niemieckich firm opatentowata
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rozwigzanie ze zgrzewaniem tukowym
bez pierscienia ceramicznego.

Oprécz mozliwosci taczenia metal
- metal wystepuje rowniez mozliwosc¢
zastosowania kotkow do taczenia stal-
beton, co umozliwia wykorzystanie kot-
kéw jako elementu zbrojacego. Przej-
mujg naprezenia, zabezpieczaja beton
przed peknieciami, przenosza obcigze-
nia na metalowe konstrukcje. Ponadto
uniemozliwiaja wystapienie ryzyka roz-
taczenia betonu od konstrukgji stalowej.
Sa doskonatym zamiennikiem dla sto-
sowanej technologii zbrojenia betonu,
a co wazniejsze — technologiag stosunko-
wo Szybszg oraz wymagajacg mniejszej
ilosci zuzycia stali (0 nawet 20%, co jest
szczegdlnie wazne w przypadku kon-
strukcji, gdzie waga ma duze znacze-
nie). Dlatego tez za granica najwieksze
zastosowanie kotkdéw do zgrzewania
tukowego znajduje w budowaniu mo-
stow. Opierajac sie na konstrukcji stalo-
wej i zgrzewajac kotki o duzej srednicy
(25 mm) co kilkadziesigt centymetrow,
mozna unikna¢ catkowitego zbrojenia
betonu tradycyjnymi metodami.

Sposobow zgrzewania metali wyste-
puje co najmniej kilkanascie, dwa spo-
$rod nich wykorzystuja réwniez taczni-
ki. Coraz wiecej firm wprowadza kotki
do zgrzewania do swojej oferty. Wydaje
sie, ze jest to metoda coraz bardziej po-
pularna i mogaca zastepowac inne roz-
wigzania. |
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