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w potfaczeniach z innymi materiatami

Stal nierdzewna, pod ktéra to nazwa mozna rozumie¢ ponad 60 gatun-
kow stali z zawarto$cia chromu przekraczajaca 12%, czg¢sto musi wysta-
pi¢ w polaczeniu z innym materialem. Z powodu stosunkowo wysokiej
ceny wykonawcy szukaja dla nierdzewki tanszych zamiennikéw.

Nie zawsze wychodzi to na dobre kon-
strukcji, bo w niektérych przypadkach
potaczenie stali nierdzewnej z innym ma-
terialem moze mie¢ optakane skutki.

Zapewne wiele oséb dziatajacych
na rynku stali nierdzewnych potrafi
przytoczy¢ anegdoty na temat niesto-
sowania tej stali tam, gdzie powinna by¢
zastosowana. Dwie z nich szczegdlnie
zapadly mi w pamie¢.

Fabryka zaawansowanych techno-
logicznie maszyn dla przemystu spo-
zywezego. Wymagania dotyczace uzy-
wanej stali (najezesciej kwasoodporne;)
sg do$¢ restrykcyjne. Whasciciel jednak
do potaczen stali uzywa elementéw
ztacznych ze stali ocynkowanej, a nie
kwasoodpornej (dzigki czemu udaje
mu si¢ oszczedzi¢ ok. 0,25% wartosci
calej maszyny). Na pytanie ,dlaczego?”’
zupelnie szczerze odpowiada: ,tam,
gdzie znajduja si¢ polaczenia, inwestor

odbierajacy maszyng nie zajrzy”. Nieste-
ty,rdza, w przeciwienstwie do inwestora,
z pewnoscig tam zajrzata.

Fabryka okien dla przemystu. Alu-
miniowe profile powinny by¢ skreca-
ne nierdzewnymi zlaczami, niestety
stosowane s3 ocynkowane. Whasciciel
firmy 2z rozbrajajaca szczeroscia méwi:
ynhasze okna rdzy si¢ nie boja — jeszcze
nie mieliémy zwrotéw z tego powodu”.
Po 3 latach od tej rozmowy firma juz nie
dziata — prawdopodobnie okna przestra-
szyly si¢ rdzy.

Obydwie anegdoty oddaja w zupet-
nosci sposéb myslenia obecny nadal
w niektérych firmach. Na szczescie jest
ich coraz mniej, a duza konkurencja
w wiekszosci branz eliminuje z rynku
niesolidne, oszukujace na jakosci firmy.
To, co jednak sktania do zastgpowania
nierdzewki innymi materiatami, to wta-
$nie cena. Warto wiedzie¢, w jakich przy-
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padkach mozna zastosowa¢ zamienniki
wykonane z innego materiatu i kiedy.

ZAPOBIEGANIE KOROZJI

Korozja galwaniczna powstaje, gdy taczy
si¢ materialy o duzej réznicy potencja-
16w (przekraczajacej co najmniej 50 mV')
w srodowisku korozyjnym (woda plus
tlen). Najwicksze zagrozenie, jakie moze
nie$¢ korozja galwaniczna, wystepuje
przede wszystkim w srodowisku duzego
zasolenia (w poblizu wody morskiej).
Laczenie ze sobg materialéw o réznym
potencjale powoduje, ze jeden metal staje
si¢ anoda, a drugi katoda. Jest to dosko-
naty sposéb, by zapobiec w jaki$ sposéb
powstaniu korozji. Nalezy tak dobra¢
material wystepujacy z stala nierdzewna,
zeby metal stanowiacy katode w ogniwie
galwanicznym miat matg powierzchnie,
a metal anody — duza. Dzieki takiemu
doborowi materiatu efekt korozyjny
bedzie mial oddziatywanie na duzej
powierzchni i w ten sposéb zmniejszy
jej site w punkcie (dziata identyczny me-
chanizm, jak w przypadku stapania po
cienkim lodzie — gdy potozymy si¢ catym
cialem na lodzie, wtedy wystepuje wigk-
sza szansa na to, ze 16d si¢ nie zatamie).

listopad-grudzien 2009 r.



STALE NIERDZEWNE

Materiat

Potencjat [mV]*

Grafit

od 300 do 400

Superaustenityczna stal nierdzewna

od 200 do 300

Tytan od 150 do 250
Stal nierdzewna wg gatunku AISI 316L od -50 do 250
Nikiel od -50 do 100
Miedz od -300 do -200
Otow od -400 do -100
Stal weglowa od -600 do -450
Cynk od -1050 do -900
Aluminium od -1100 do -1000
Magnez od -1750 do -1650

Tab. 1. Potencjat wybranych materiatéw (Zrédto: EURO-INOX)

* w warunkach wody morskiej o temperaturze 10°C

Takie oddziatywanie na siebie dwoéch
materialéw powoduje, ze w przypadku
potaczent dwéch réznych materiatéw to
wiasnie drobne elementy (wkrety, $ruby,
nakretki, spawy) powinny by¢ wykonane
z bardziej szlachetnego materiatu (w tym
przypadku ze stali nierdzewnej).

Jest wigc odwrotnie niz w przytoczo-

nych powyzej dwéch anegdotach, gdzie

drobne elementy dobierano z mniej
szlachetnego materiatu (w tamtych
przypadkach chodzito o stal ocynko-
wang w stosunku do stali nierdzewne;j)
— co powodowato mozliwo§é wysta-
pienia korozji w okresie nawet ponizej
roku dziatania.

W tabeli 1 przedstawiono potencjat
podstawowych materiatéw. Jak tatwo

zauwazy¢, polaczenie stali weglowej
(nawet ocynkowanej) ze stalg nierdzew-
ng powoduje w kazdym wypadku duze
prawdopodobieristwo wystapienia ko-
rozji (bardzo duza réznica potencjatéw).
Podobnie dzieje si¢ w drugim najcze-
$ciej wystepujacym polaczeniu — stali
nierdzewnej z aluminium.

Potaczenia stali nierdzewnej z in-
nymi materiatami sa dopuszczalne, ale
trzeba uwazaé na to, ktéry materiat
ma by¢ anoda, a ktéry katoda. Warto
pamietaé, ze male elementy powinny
by¢ wykonane z bardziej szlachetne-
go materiatu, a nigdy na odwrdt, jak
to miato miejsce w przytoczonych
anegdotach. Nigdy zatem nie powin-
no si¢ skreca¢ nierdzewki za pomoca
ocynkowanych ztaczy lub nitowaé alu-
miniowymi nitami. Natomiast dopusz-
czalne jest dziatanie odwrotne, czyli
stal ocynkowana moze by¢ skrecana
nierdzewka. a

reklama

m Metale & Nowe Technologie

-19 -



